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Ministarstvo gospodarstva i odrzivog razvoja, OIB 19370100881, na temelju ¢lanka 110.
stavka 3. Zakona o zastiti okoli$a (,,Narodne novine*, br. 80/13, 153/13, 78/15, 12/18 1 118/18
—u daljnjem tekstu: Zakon) a u vezi ¢lanka 18. Uredbe o okoli$noj dozvoli (,,Narodne novine®,
br. 80/13 i 118/18), povodom zahtjeva operatera PIREKO d.o.o. sa sjediStem u Oroslavju,
Milana Prpi¢a 115a, OIB 88078264306 za izmjenom uvjeta okoli§ne dozvole postrojenje za
proizvodnju elemenata od ugljiénih i nehrdajuceg ¢elika unutar poslovnog kompleksa Pireko
d.o.0. u Oroslavju, zbog promjena u radu postrojenja, donosi

RJESENJE O IZMJENI I DOPUNI UVJETA
OKOLISNE DOZVOLE

I.  Knjiga uvjeta iz t. IL1. RjeSenja o okoliSnoj dozvoli za postojece postrojenje za
proizvodnju elemenata od nehrdajuceg ¢elika unutar poslovnog kompleksa Pireko
d.o.o0. u Oroslavju, KILASA: UP/I 351-03/16-02/38, URBROJ: 517-06-1-3-1-18-32
od 31. prosinca 2018. godine mijenja se i glasi:

- u uvjetu 1.1. mijenja se poglavlje Glavna aktivnosti u postrojenju - djelatnost
2.6. Priloga I. Uredbe i glasi:

,,U prostoru za zavr$nu obradu - povrsinsku obradu metala kemijskim postupkom (oznaka A3
u Prilogu 2), nalaze se dva bazena (kade) prema posebnom tehnolo§kom postupku (jedan bazen
za ¢iscenje zapremine od 30 000 11 80% ispunjenosti, unutra$njih dimenzija Sirine 2 600 mm,
duzine 6 500 mm i visine 2 250 mm; i bazen za pasivizaciju zapremine 15 000 1, unutraSnjih
dimenzija $irine 2 600 mm, duZine 3 250 mm i visine 2 250 mm), spremnik Ciste vode volumena
5 m?>, te podzemni prihvatni bazen za neutralizaciju otpadnih voda (sabirnik onegis¢ene vode).



Proizvodi se nakon izrade podvrgavaju postupku ¢i$¢enja uranjanjem u kade. Dimenzije kade
su odabrane tako da omogucava ¢is¢enje vecine proizvoda iz proizvodnog programa. Proizvodi
koji prelaze dimenzije kade se ¢iste u fazama.

Tablica 1. Opasne tvari koje se koriste u povrinskoj obradi elemenata od nehrdajuéeg

celika
Naziv opasne tvari Proces
natrijev fluorid postupak ¢is¢enja
vodikov peroksid postupak Cis¢enja
dusi¢na kiselina postupak ¢is¢enja
natrijev nitrat postupak pasivizacije
limunska kiselina postupak pasivizacije
kalijev permanganat postupak pasivizacije
fosforna kiselina sredstvo za odmas€ivanje
natrijeva luzina sredstvo za neutralizaciju
gaseno vapno sredstvo za neutralizaciju
klorovodiéna kiselina sredstvo za neutralizaciju
natrijev bisulfit sredstvo za koagulaciju
kisik tehnicki plin u postupcima zavarivanja

Opasne tvari iz tablice 1. se skladiSte u originalnoj ambalaZi uz primjenu polipropilenskih
tankvana samo za tekuéu primjenu unutar nekoliko dana (uvjet 1.5.7.).

Oprema za zavrs$nu obradu - ¢iS¢enja i pasivizaciju:

- jedan Celi¢ni bazen (kade za GiScenje i ispiranje) obloZena odgovarajuéom plasti¢nom
masom unutarnjih dimenzija Sirine 2 600 mm, duZine 6 500 mm i visine 2 250 mm,

- Celini bazen (kada za pasivizaciju) obloZena odgovarajuéom plasticnom masom
unutarnjih dimenzija Sirine 2 600 mm, duZine 3 250 mm i visine 2 250 mm,

- postrojenje za pro€iS¢avanje tehnoloske vode (3arZni reaktor; filtar presa, sabirnik
filtrata, isparivac)

- visokotla¢na pumpa za pranje,
- spremnik ¢iste tehnoloSke vode,
- spremnik oneci§éene vode,

- pumpna stanica za pretakanje tehnolo$kih voda,



- dva krana nosivosti po 5 t,
- laboratorij za ispitivanje vode i pasivnosti.
Postupak povrsinske obrade metala se odvija u sljedecim fazama:

e odmascivanje - za otklanjanje povrsinske neéistoce koriste se sredstva na bazi luZina i
pumpa za ispiranje pod visokim tlakom tople vode; otpadne vode se odvodi do sabirnika
onediséene vode i obraduje zajedno sa svom tehnoloskom otpadnom vodom;

e (iSéenje - skidanje termickih oksida (na mjestu zavara i u zoni utjecaja topline) odvija
se u bazenu ispunjenom kemijskim sredstvima (bazen 1);

e pasivizacija - postupak kojim se obnavlja zatitni sloj uranjanjem proizvoda u bazen s
kemijskim sredstvima (bazen 2);

e ispiranje nakon pasivizacije - ispiranje ostatka sredstava provodi se pro¢is¢enom vodom
pod visokim tlakom;

e procis¢avanje otpadnih voda i plinova - neutralizacija ¢ée se izvoditi zatvorenim
recirkulacijskim sustavom, tj. vraéanjem vode u postupak pranja i ispiranja.

Postupak zavrine obrade predviden je u kadama poklopljenim pomiénim poklopcima (uvjet
1.2.2.), a isparavanja/pare e se obraditi i neutralizirati na uredaju (scrubber) smjeStenom uz
pogon, kondenzat ée se obraditi zajedno s otpadnom vodom (uvjeti 1.2.7.).

Kontrola ispravnosti provedbe postupka povrsinske obrade (oznaka A3 u Prilogu 2) provodi se
mjerenjem pasivnost i postojanosti slobodnog zeljeza.

Za &iS¢enje u procesu proizvodnje (zavrS$na obrada) (oznaka A3 u Prilogu 2) Koristi se
visokotlaéna pumpa za pranje vodom, izmedu ostalog i sa svrhom smanjenja potro3nje vode.

Tehnoloske otpadne vode sakupljaju se u sabirniku onegi$¢ene vode, a procesi obrade su:
neutralizacija, koagulacija, proces na filtar presi te isparavanje. Sve tehnoloske otpadne vode
sakupljaju se u sabirniku oneéiséene vode te se nakon procesa neutralizacije i procesa na filtar
presi uparavaju (fehnika nultog ispustanja) nakon Sega se kondenzat vraca u proces (uvjet 1.2.4
i 1.2.5.). Prvo ispiranje procesne otopine (oko 90%) provodi se potapanjem u kadi s vodom iz
recirkulacije, nakon &ega se ispiranje dovrSava ispiranjem pod visokim tlakom, drugo ispiranje
se odvija prskanjem pod visokim tlakom (takoder prodi§¢enom tehnoloSkom otpadnom
vodom). Sva voda od ispiranja ponovo se odvodi na pro¢iS¢avanje nakon ¢ega se vraca u proces.
Kvaliteta vode u kadi za ispiranje se prati automatski putem senzora i uzimanjem uzoraka vode.

Uvijetno &iste oborinske vode od krova proizvodne hale skupljaju se u spremnik oborinskih
krovnih voda. Gubici vode koji nastaju u tehnoloskom procesu, dopunjavaju se iz spremnika
oborinskih voda ili vodom iz vodovoda (uvjet 1.2.10.). Preljev od spremnika za krovne
oborinske vode, kao i oborinske vode od skladista, spajaju se u postojeci sustav odvodnje na
kompleksu Pireko d.o.o. (uvjet 1.2.10.).

Gotovi pod prostora za pranje i iSCenje elemenata koji su predmet pasivizacije, izveden je u
nagibu prema sredini. U sredini prostora predvida se izvesti sabirni kanal s linijskom reSetkom
za skupljanje otpadnih voda od ¢i3Cenja i pranja. Odvod od kanala spojen je u podzemni
prihvatni bazen za otpadne vode (Oznaka A6 u Prilogu 2), koje se u zatvorenom sustavu
pro¢i§¢avaju i ponovno vracaju u napojni spremnik za pranje. Pod hale u prostoru zavr$ne
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obrade, sustav odvodnje, prihvatni bazeni te reviziona okna su od vodonepropusnog betona,
prekriveni su epoksidnim slojem, da se sprije¢i utjecaj kemikalija na betonske elemente i
potencijalno istjecanje iz istih.

Radi spre¢avanja prelijevanja one¢iéene vode od pranja u vanjske prostore i u ostale prostore
proizvodnje sa suhim podovima, na prijelazu u drugi prostor i kod vrata za izlaz u dvoriste,
ugradene su linijske odvodne reSetke te zadtitni betonski parapet visine 25 ¢cm prema
unutra$njim i vanjskim prostorima. Odvodnja od linijskih re3etki spojena je u sabirni kanal, koji
je spojen u prihvatni bazen otpadnih voda. Ciiéenje ostalih podova proizvodnje i skladista
provodi se suhim postupkom.

Prolivene tekuéine (kemikalije, vode od ¢&isCenja) slijevaju se u bazen za otpadne vode i
procis¢avaju u neutralizacijskom bazenu (sva mjesta se nalaze unutar hale tj. prostora za obradu
otpadnih voda).

Oborinske vode sa prometnih i manipulativnih asfaltiranih povr$ina odvode se preko dva
separatora ulja i masti u sustav javne odvodnje, ispust K1 i K2, Prilog 2 (uvjet 1.2.9.).

Sustav javne odvodnje je spojen izravno na kolektor potok Topli¢ina koji prolazi u blizini
kompleksa na sjeveroistoCnoj strani, a prema posebnoj dozvoli - odobrenju distributera
(Zagorski vodovod Zabok d.0.0.). Dio oborinske vode ispusta se zajedno sa sanitarnim
otpadnim vodama u javni kolektor.

Otpadne tvari, kemikalije i mulj skladiste se u odgovarajuéim spremnicima na zadtiéenoj
vodonepropusnoj podlozi bez moguénosti one&is¢enja povrsinskih i podzemnih voda opasnim
tvarima, te ¢e se poduzimati mjere kako iste ne bi dospjele u podzemlje (uvjet 1.2.11.).

Pare koje se proizvode u procesu ¢iséenja sakupljaju se sustavom ventilacije i neutraliziraju, a
nastali kondenzat obraduje zajedno s otpadnom vodom. Prosje¢na godisnja koli¢ina otpadnih
voda u zatvorenom recirkulacijskom sustavu kreée se od 260 m*-5m>/tjedan. Manje koli¢ine
taloga sakupljaju se u bazenu za neutralizaciju.

Cidéenje suhih podova proizvodnje (prostor za pripremu i krojenje, prostor za sastavljanje
elemenata i konstrukcija) i skladista (oznaka A1 i A2 u Prilogu 2) obavlja se suhim postupkom
(industrijskim usisavacem).

Otpadna toplina od isparavanja koristi se za rekuperaciju topline u isparivadu i grijanje vode za
pranje (uvjet 1.2.3.). Otpad od navedenih procesa tj. talozi se analiziraju te predaju ovlastenim
pravnim osobama na oporabu i zbrinjavanje (uvjet 1.3.1.).

Permeat iz bazena za prihvat vode od ispiranja nakon postupka &i3éenja i pasivizacije proizvoda
od nehrdajuceg Celika vraca se natrag u proces. Opasni otpad i muljevi analizira se u ovlastenom
laboratoriju i prema analizi predaje se ovlastenim pravnim osobama na oporabu ili zbrinjavanje
(uvjeti 1.3.1. i 1.3.2.).

Primjenjuje se tehnika nultog ispustanja, energetski visoko uéinkovita tehnika s niskim
pogonskim troSkovima gdje se proizvodi mala koli¢ina otpada, oko 5 - 6 t godi$nje (Tablica
3).



Tablica 2. Naziv i opis proizvedenog otpada

Naziv otpada Opis otpada

filtarski kolaci i zaostale
krute tvari od postupka
neutralizacije nastao
isparavanjem vode

otpad koji sadrzi opasne tvari

-u uvjetu 1.1. mijenja se poglavlje Povezane aktivnosti u postrojenju i glasi:

,,U dijelu hale predvidenom za pripremu, krojenje i savijanje (oznaka Al u Prilogu 2), doprema
se osnovni materijal. Krojenje se odvija hidrauli¢kim $karama, plazmom ili se dopremaju
komadi izrezani laserom u kooperaciji. Izrezani komadi se dimenzionalno kontroliraju, te se
izvodi priprema za zavarivanje prema zahtjevima tehni¢ke dokumentacije. Savijanje se izvodi
na stroju za kruzno savijanje s kaljenim valjcima uz izbjegavanje utiskivanje valjaka u povrSinu
nehrdajuceg lima. Ostaci od rezanja osnovnog materijala se ponovno iskoristavaju za potrebe
proizvodnje.

U Prostoru za sastavljanje elemenata i konstrukcija od nehrdajuéeg celika (oznaka A2 u Prilogu
2) provodi se sastavljanje i zavarivanje elemenata. Nakon zavrSetka zavarivanja svaki
proizvod se dimenzionalno kontrolira, te se ispituju zavareni spojevi. Strojna obrada (oznaka
C u Prilogu 2) provodi se u postojeéem objektu povr$ine 275 m%, opremljenim obradnim
centrom SANCO 2214 i strojevima za strojnu obradu. Proizvodnja proizvoda od uglji¢nih
Selika (oznaka E u Prilogu 2) provodi se u zasebnom objektu, tlocrtne povrsine 3.500 m?,
kapaciteta prerade 900 t/god. Nakon krojenja, zavarivanja i spajanju limova u konaCne
proizvode slijedi ispitivanje zavarenih spojeva nerazornim i razomim metodama ispitivanja.
Radi antikorozivne zastite proizvoda od uglji¢nog &elika na proizvode se nakon ¢iS¢enja nanosi
boja u lakirnicama postupcima zratnog i bezranog §trcanja, ovisno o vrsti boje i traZenoj
debljini suhog filma. U predmetnom postrojenju uvodi se nova kombinirana lakirnica u EX
izvedbi kako bi se omogucilo lakiranje, tj. zavr$na obrada, velikih posuda i konstrukcija za
potrebe trZiSta, a za koje postojeéa lakirnica nema zadovoljavaju¢e dimenzije. PostojeCa
lakirnica se zadrZava i koristi kao i u dosadasnjem razdoblju, a izgradnjom nove termolakirnice
uvode se nova mjerna mjesta za pracenje emisija u zrak (ispust Z6-1 i Z6-2, Prilog 2).

Tablica 3. Naziv i opis proizvedenog otpada

Naziv otpada Opis otpada
muljevi iz separatora ulje/voda mulj iz separatora ulja i masti
fluorescentne cijevi i ostali otpad koji sadrzi Zivu krutina
odbacena elektri¢na i elektronicka oprema koja sadrzi opasne Krutina
komponente
apsorbensi, filtarski materijali (ukljuéujuci filtre za ulje koji nisu
specificirani na drugi na¢in), tkanine i sredstva za brisanje i krutina
upijanje i za$titna odjeéa, one¢i§eni opasnim tvarima)
emulzije i otopine za strojnu obradu, koje ne sadrze halogene tekucina
neklorirana maziva ulja za motre i zup&anike na bazi mineralna tekudina
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Naziv otpada

Opis otpada

ostala hidrauli¢na ulja

tekucéina

Sav opasni otpad se, u skladu s vaZeéim zakonskim propisima, analizira u ovlastenom
laboratoriju i prema rezultatima analize predaje ovlastenim pravnim osobama na oporabu ili

zbrinjavanje (uvjeti 1.3.1.

i1.3.2).

Prilikom fizi¢ke obrade sirovine (priprema, krojenje ulaznog materijala i sastavljanje elemenata
i konstrukeija od nehrdajuceg Celika) - brusenja emisija proizvedene prasine u okoli§ sprje¢ava
se primjenom uredaja za filtriranje - vrecasti filter (uvjet 1.2.8.).

- uvjet 1.4.1.1. mijenja se i glasi :

,»1.4.1.1. Parametri koji se mjere s mjestima emisija, uéestalo$éu i analiti¢kim

metodama
Analiti¢ka
Parametar Mjesto emisije Ucestalost metoda/
referentna norma
Dusikovi oksidi . i Kemiluminiscencija
(izrazenikao | Proizvodnahala | LOYISmOno mjerenje, HRN EN
NOy) - zavrsna PI‘OVOdltl na;]fn?n-] © 14792:2017
Vodikov fluorid povréinska obrada J eqnom gOdlane_(prVO Kemiluminiscencija
(HF) metala mjerenje ?rovestl odmah HRN ISO
Omiazzy | menpiebants | jssang
S0, Prilogu 1) glavne dielatnost) HRN EN 14791:2017

Proces ru¢nog

Povremeno mjerenje,

Gravimetrijska

zgczﬁzlzmzz u provoditi naj.ma.nj e metoda HRN EN
Prilogu 1) Jec_lnom godlénjq (prvo 13284-1:2007
Krute &estice mjerenje provesti odmah
Proces nakon pocetka rada
automatskog postrojenja u dijelu Gravimetrijska
samarenja glavne djelatnosti) metoda HRN EN
(Oznaka Z3-1 u 13284-1:2007
Prilogu 1)
NDIR senzor
CO HRN EN
Proces suSenja Povrem.e-no r.nj erqnj 5 1505.8 :2098. =
ielitanil preoizyol provoditi najmanje Kemiluminiscencija
NO, jednom u dvije godine, uz | HRN EN
(P uvazavanje obveze iz t 14792:2017
Prilogu 1) Je obveze 1z L. Sl
1.4.1.10. ovog rjesenja Bacharach ljestvica
Dimni broj HRN DIN 51402-
1:2010
Ukupni organski Lakirnica Povremeno Kontinuirana
ugliik (C) (Oznaka Z4-1 u mjerenje provoditi | plameno
Prilogu 1) najmanje jednom godisnje | lonizacijska metoda




uz uvazavanje obveze iz t.

HRN EN

1.4.1.10. ovog rjesenja 12619:2006
Fugitivne
emls?)a HOS-eva Lakirnica Tetom goditte Bilance potro$nje
(% unosa otapala
otapala)
Povremeno mjerenje,
Autogeno provoditi najmanje
numeric¢ko jednom godisnje (prvo Gravimetrijska
Krute Gestice izrezivanje mjerenje provesti odmah | metoda HRN EN
(Oznaka Z5 u nakon pocetka rada 13284-1:2007
Prilogu 1) postrojenja u dijelu
glavne djelatnosti)
Ispusti iz nove .| Kontinuirana
ukupni organski | kombinirane Povremeno - mjerenje | plameno
ugljik (C) lakirnice provoditi najmanj€ | jonizacijska metoda
jednom godiSnje uz | HRN EN 12619
dusikovi oksidi | (0znaka Z6-11Z6- | uvaZavanje obveze iz t. Kemilumini .
s eaYeni 2 1.4.1.10. ovog tjesenja emilumimscencija
(izraZeni kao ) HRN EN 14792
NO2)
Fugitivne o . .
emisije HOS-eva Kombmnana Jednom godisnje Elanee) ol oS
lakirnica otapala

(% unosa otapala)

(Poglavlje o NRT-u RDNRT MON 2. i 5.1., kojim se uzima u obzir posebni propis —
Pravilnik o pracenju emisija oneciséujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (“Narodne
novine”, br.47/21). ,,

- iza uvjeta 1.4.1.4. dodaje se novi uvjet 1.4.1.4.1. koji glasi:

,,1.4.1.4.1. Provoditi mjerenja na ispustu iz lakirnice (oznaka Z4-1 u prilogu 2), ucestaloS¢u
minimalno jednom godisnje.

(Poglavlje o NRT-u RDNRT MON 2. i 5.1. kojim se uzima u obzir posebni propis —
Pravilnik o prabenju emisija oneciséujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (“Narodne
novine”, br.47/21 )

- iza uvjeta 1.4.1.5. dodaje se novi uvjet 1.4.1.5.1. koji glasi:

,,1.4.1.5.1. Provoditi mjerenja na ispustima iz nove kombinirane lakirnice (oznaka Z6-1 1 Z6-2
u prilogu 2), uéestalo§éu minimalno jednom godisnje.

(Poglavlje o NRT-u RDNRT MON 2. i 5.1. kojim se uzima u obzir posebni propis —
Pravilnik o praéenju emisija oneciSéujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (“Narodne
novine”, br.47/21 )

- uvjet 1.4.2.1. mijenja se i glasi:



»1.4.2.1. Ispitivanje sastava oborinskih voda provoditi na kontrolnom revizijskom oknu
(oznaka K1, prilog 2) i ispustu nakon separatora i taloZnice (0znaka K2, Prilog 2), a prije
ispustanja u sustav javne odvodnje. Za trenutadni uzorak koristiti sljedeée parametre:

Ispust interne oborinske
Mjesto emisije kanalizacije
(oznaka K1 i K2, Prilog 2)

~ Ugestalost: dva puta godisSnje

Analiticke metode / referentna

Pokazatelj o e
Mjerodavni protok - E
pH i | HRN EN ISO 10532:2012

| Temperatura ST. METH. 2550 B. 12

[ TaloZive tvari | DIN 38409 (9) : 1980
Suspendirana tvar ' HRN EN 872 : 2008
Teskohlapljive lipofilne tvari (ukupna ulja i masti) | 1;5390;\;05 i zcaniS LY
Ukupni ugljikovodici HRN EN ISO 9377-2:2002

| ~ |
(Poglavlje o NRT-u RDNRT MON 2.i 5.1, kojim se uzima se u obzir posebni propis,
Pravilnik o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda (,, Narodne novine “, br. 26/20)"

- iza uvjeta 2.1.5. dodaje se novi uvjet 2.1.6. koji glasi:

"2.1.6. Grani¢ne vrijednosti emisija u zrak na ispustu iz nove kombinirane lakirnice (ispusti
Z6-1176-2):

REDNI
BROJ EMISIJA GVE
(oznaka Z6-1 i oznaka Z6-2, Prilog 2)
1 Dusikovi oksidi (izrazeni kao NO,) 350 mg/m?
2 Ukupni organski ugljik (C) 100 mg/m?
T ) 25 % od unosa
_ o
3 emisije HOS-eva (%organskih otapala) otapala

(posebni propis — Uredba o granicnim vrijednostima emisija oneciséujuéih tvari u zrak iz
nepokretnih izvora (,, Narodne novine* br. 42/21))“

- uvjet 2.2.1. mijenja se i glasi:

" 2.2.1. Grani¢ne vrijednosti emisija otpadnih voda na kontrolnom revizijskom oknu (oznaka
K1, Prilog 2) i na ispustu nakon separatora i taloZnice (oznaka K2, Prilog 1), a prije ispustanja
u sustav javne odvodnje:

REDNI BROJ EMISIJA GVE

(oznaka K1 i K2, Prilog 2)




1 pH 6,5-9,5
2 Temperatura 40
3 TaloZive tvari 10 ml/1h
4 Suspendirana tvar N
5 Teskohlapljive lipofilne tvari (ukupna ulja i masti) 100 mg/1
6 Ukupni ugljikovodici 30

*Napomena: granicna vrijednost emisije odreduje se u otpadnoj vodi u slucaju ako
suspendirane tvari Stetno djeluju na sustav javne odvodnje i/ili na proces procis¢avanja
uredaja, a odreduje ju pravna osoba koja odrZava objekte sustava javne odvodnje i uredaja.

(Posebni propis - Pravilnik o granicnim vrijednostima emisija otpadnih voda ("Narodne
novine" br. 26/20))"

- Situacijska karta postrojenja, Prilog 2. Pireko d.o.0., s ucrtanim i oznaenim
sadrzajima i tokama emisije, zamjenjuje se novim prilogom 2. Situacija postrojenja
s tehnoloskim jedinicama i mjestima emisija, koji je sastavni dio ovog rjeSenja.

II. Ovo rjeSenje dostavlja se u Oc¢evidnik okoliSnih dozvola.

III.  Ovo rjeSenje objavljuje se na internetskim stranicama Ministarstva gospodarstva i
odrZzivog razvoja.

Obrazlozenje

Operater odlagali§ta PIREKO d.o.0. sa sjediStem u Oroslavju, Milana Prpi¢a 115a, podnio je
dana 26. listopada 2022. godine zahtjev za izmjenu uvjeta odredenih rjeSenjem o okoli$noj
dozvoli, KLASA: UP/I 351-03/16-02/38, URBROJ: 517-06-1-3-1-18-32, od 31. prosinca 2018.
godine zbog promjena u radu u dijelu aktivnosti povezanih glavnoj djelatnosti iz Priloga L
Uredbe o okoli$noj dozvoli - u daljnjem tekstu Uredba, 2.6. PovrSinska obrada metala ili
plastiénih materijala u kojima se primjenjuje elektrolitski ili kemijski postupak, s kadama za
obradu zapremnine preko 30 m? Rjesenje je objavljeno na internetskim stranicama Ministarstva
gospodarstva i odrzivog razvoja (u daljnjem tekstu: Ministarstvo).

Izmjene u predmetnoj okolisnoj dozvoli provode se zbog promjena u obavljanju povezanih
aktivnosti zbog proSirenja postrojenja za proizvodnju elemenata od ugljiénih i nehrdajuceg
¢elika unutar poslovnog kompleksa Pireko d.o.o. u Oroslavju dogradnjom pogona za
proizvodnju velikih posuda i konstrukcija od uglji¢nih ¢elika dijelovima za sastavljanje velikih
posuda i konstrukcija, pripreme i kombinirane lakirnice u EX izvedbi.

Ministarstvo je operateru svojom aktom, KLASA: 351-02/22-52/14, UR.BROJ: 517-05-1-3-
1-22-3, od 22. rujna 2022. godine, dalo obavijest o na¢inu podnoSenja zahtjeva. Operater je
uz zahtjev dostavio opis planiranih promjena u radu na Prilogu VI. Uredbe o okoli§noj dozvoli
("Narodne novine", broj 8/14 i 5/18 — u daljnjem tekstu Uredba) te prijedlog mjera koje
predlaze ukljuciti u okoli$nu dozvolu.



Informacija o zahtjevu operatera za izmjenom uvjeta okolisne dozvole, KLASA: UP/I-351-
02/22-45/18, URBROIJ: 517-05-1-3-1-23-3 od 17. veljade 2023 godine objavljena je na
internetskim stranicama Ministarstva, uz dostavu informacije Krapinsko-zagorskoj Zupaniji i
Gradu Oroslavje.

Ministarstvo je zahtjev s opisom planiranih promjena i prijedlogom promjene uvjeta svojim
aktom: KLASA: UP/1-351-02/12-45/18, URBROIJ: 517-05-1-3-1-23-02, od 17. veljage 2023.,
godine dostavilo nadleZnim tijelima i svojim ustrojstvenim jedinicama nadleZnima za
sastavnice i opterecenja okoliSa, Upravi vodnoga gospodarstva i zastite mora i Upravi za
klimatske promjene, sa zahtjevom za davanje misljenja na predloZene promjene uvjeta okolisne
dozvole. Ministarstvo je zaprimilo misljenja nadleznih tijela: misljenje Uprave vodnog
gospodarstva i zaStite mora, KLASA: 325-11/23-05/62, URBROJ: 517-09-1-2-1-23-4, od 15.
svibnja 2023. godine, kojim se prosljeduje misljenje Hrvatskih voda, KLASA: 325-04/17-
04/0000011, URBROJ: 374-3503-1-23-9, od 25. travnja 2023. godine, i misljenje Uprave za
klimatske aktivnosti, KLASA: 351-05/23-05/84, URBROJ: 517-04-2-2-23-4, od 12. travnja
2023. godine, u kojima nadleZna tijela nemaju primjedbe na priloZeni zahtjev u kojem su
predloZeni uvjeti okoliSne dozvole. Uzimanjem u obzir misljenja nadleZnih tijela izraden je
prijedloga uvjet za nacrt rjeSenja o izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole.

Ministarstvo je svojim aktom, KLASA: UP/I-351-02/12-45/18, URBROJ: 517-05-1-3-1-23-11,
od 22. kolovoza 2023. godine, dostavilo nadleZnim tijelima od kojih je veé trazilo misljenje o
planiranim promjenama. NadleZna tijela su svojim miSljenjima, misljenje Hrvatskih voda,
KLASA: 325-04/17-04/0000011, URBROJ: 374-25-3-23-15, od 11. listopada 2023. godine, i
miSljenje Uprave za klimatske aktivnosti, KLASA: 351-05/23-05/84, URBROJ: 517-04-2-2-
23-6, od 31. kolovoza 2023. godine, potvrdila da se slazu s predloZenim uvjetima dozvole.

U skladu s odredbama ¢lanka 16. stavak 8. Uredbe, nacrt rjeSenja o izmjeni i dopuni uvjeta
okolisne dozvole upucen je na uvid javnosti u trajanju od 30 dana, od 11. sije¢nja 2024. godine
do 9. veljate 2024. godine. Uvid u nacrt dozvole proveden je na internetskim stranicama
Ministarstva. U roku uvida, kao i roku od 8 dana od zavrSetka uvida u nacrt rje$enja, na nacrt
nisu/jesu dostavljene primjedbe javnosti.

Temeljem svega naprijed utvrdenoga odluéeno je kao u izreci t. . ovoga rjeSenja. Mjere iz
izreke t. I. 1.1. Procesne tehnike, odreduju se u okviru glavne aktivnosti iz Priloga I. Uredbe
zbog povecanja broja separatora ulja i masti iz oborinskih voda, s jednog na dva, a u obavljanju
Povezanih aktivnosti, sukladno zahtjevu, zbog promjena u proizvodnji elemenata od uglji¢nih
1 nehrdajueg Celika i aktivnosti lakiranja. Mjere u odredbama poglavlja, 1.2. Preventivne i
kontrolne tehnike, uvjeti 1.4.1.1,, 1.4.1.4.1,, 1.4.1.5.1,, 2.1.6. i 2.2.1. donose se temeljem
¢lanka 112. Zakona o zastiti okoliSa i posebnih propisa za sastavnice i optereéenja okolisa za
zrak i vode.

U't. L. izreke rjeSenja ujedno se ispravlja pogreska iz rjeSenja, KLASA: UP/I 351-03/16-02/38,
URBROJ: 517-06-1-3-1-18-32 od 31. prosinca 2018. godine, uvjet 1.4.1.1. o na&inu praéenju
fugitivnih emisija HOS-eva iz manje lakirnice te je o stvari ponovo odluéeno u jedinstvenom
uvjetu 1.4.1.1. ovog rjeSenja. Na pogresku je Ministarstvo upozoreno tijekom pregleda
predloZenih uvjeta pracenja emisija u zrak za novu lakirnicu, buduéi da se radi o difuznim
emisijama koje nije moguée pratiti na mjernom mjestu kao emisije iz usmjerenih izvora
analititkom metodom: kontinuiranom plamenom - ionizacijskom metodom, ve¢ se jedino
mogu pratiti temeljem bilanci potroSnje otapala, kako je propisano Uredbom o grani¢nim
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vrijednostima emisija one&is¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine* br.
42/21), Prilog V. Za vrednovanje rezultata pracenja ovih emisija odredbama ove okolisne
dozvole (uvjeti 2.1.4. i2.1.6.) odredene su grani¢ne vrijednosti kao udjeli unosa otapala.

Zbog promjena do koje je doslo u situacijskom prikazu zbog obavljanja povezanih aktivnosti,
mijenja se i Prilog 2. okoli$ne dozvole kako je odlu€eno u izreci t. II. ovog rjeSenja.

Tocka II. izreke rjeSenja temelji se na odredbama &l. 18. Uredbe o okoli$noj dozvoli.
Tocka III. izreke rjeSenja temelji se na ¢l. 105. st. 3. Zakona.

UPUTA O PRAVNOM LIJEKU:

Ovo RjeSenje je izvr$no u upravnom postupku i protiv njega se ne moze izjaviti Zalba, ali se moze
pokrenuti upravni spor. Upravni spor pokreée se tuzbom Upravnom sudu u Zagrebu, Avenija Dubrovnik
6, u roku 30 dana od dana dostave ovog RjeSenja. TuZba se predaje navedenom Upravnom sudu
neposredno u pisanom obliku, usmeno na zapisnik ili se $alje postom, odnosno dostavlja elektronicki.

NATELJICA

An#marija Matak

DOSTAVITI:

1. Pireko d.o.0., Milana Prpica 115 a, 49 243 Oroslavje (preporuceno s povratnicom)
2. Drzavni inspektorat, Inspekcija zastite okolisa, Subiceva 29, 10 000 Zagreb (dostavom)
3. Oc¢evidnik okolisnih dozvola, ovdje (dostavom)

11



acija postrojenja s tehnolos

- podrucje postrojenja Pireko d.o.o.

- Proizvodni pogon
Priprema i krojenje
Sastavljanje elemenata i konstrukcija
Povrsinska obrada metala kemijskim postupkom

proizvodnje
Podzemni prihvatni bazen za otpadne vode

- Skladiste

- Strojna obrada

- Restoran, garderoba, sanitarni ¢vor
- Proizvodnja proizvoda od ug||

- Upravna zgrada

- Pogona za proizvodniju velikih
posuda i konstrukcija

71-76 -Em u zrak

K1-K2 - Emisije u vode

01 - Skladistenje opasnog otpada

02 - Skladistenje ostalog otpada
S1-S3 - Skladistenje sirovina i ostalih tvari

pogon za proizvodnju

:
m
m

Ulca Miana Prica
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